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前言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由上海市硅酸盐学会提出。

本文件由上海市硅酸盐学会归口。
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本文件为首次制定。
日用工艺玻璃

1　 范围

本文件规定了日用工艺玻璃的术语和定义、产品分类、要求、试验方法、检验规则和包装、标志、运输、贮存。

本文件适用于日用工艺玻璃，但不包括建筑工艺玻璃。

2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，标注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB 4806.1 食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求
GB 4806.5 食品安全国家标准 玻璃制品
GB 4806.7 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
GB 4806.9 食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品
GB/T 6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱
GB/T 6552 玻璃容器抗机械冲击试验方法

GB/T 6579 实验室玻璃仪器热冲击和热冲击强度试验方法

GB/T 6582 玻璃 玻璃颗粒在98℃时的耐水性试验方法和分级
GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 9761 色漆和清漆 色漆的目视比色

GB/T 15726 玻璃仪器内应力检验方法

QB/T 2422 封箱用BOPP压敏胶粘带
QB/T 4623 玻璃器皿 装饰
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。


    日用玻璃 domestic glass
供日常使用的玻璃。


    工艺玻璃 craft glass

经过二次艺术加工，拥有一定艺术美感的玻璃。


    日用工艺玻璃 craft glass for domestic use

经过二次艺术加工，拥有一定的艺术美感，供日常使用的玻璃。

4　 分类

按玻璃制品用途分为食品接触类和非食品接触类。
5　 要求

外观

5.1.1　 表观缺陷

除供需双方商定的外观要求外，日用工艺玻璃制品表观缺陷应符合表1规定。

表1　 产品表观缺陷

	项目
	要求

	气泡
	破气泡
	不应有

	
	气泡直径＞2.0mm
	不应有

	
	2.0mm≥气泡直径≥0.5mm
	≤3个/产品

	
	两气泡间隔
	≥50mm

	
	直径＜0.5mm
	≤3个/产品

	
	封合面
	不应有

	结石
	结石直径＞1.0mm
	不应有

	
	1.0mm≥气泡直径≥0.2mm
	≤3处/产品

	
	两结石间隔
	≥50mm

	
	直径＜0.2mm可目测的密集结石
	≤3处/产品

	
	尖锐、刺手
	不应有

	模痕
	凸出量
	＜0.5mm

	崩缺
	肉眼可见崩缺
	不应有

	裂纹
	折光
	不应有

	杂粒
	体积＞0.5mm3
	不应有

	刮擦
	累积刮擦长度
	≤10 mm/L

	注：直径=(长+宽)/2


5.1.2　 画面缺陷

成套产品的花面色泽应基本一致，贴花产品不允许明显的画面缺陷，涂层产品无漏印、色斑、刀印、网印、重影、等缺陷，且印刷均匀。

5.1.3　 涂层附着力
裸露边不允许存在涂层剥落。涂层经试验后在100个棋盘格中保留92个以上。
5.1.4　 标志允许偏差

底部标志应正确、清晰，不得有明显歪斜与偏心。

5.1.5　 色差

与比对样板相对应区域之间的颜色差异≤2级。

5.1.6　 颜色稳定性

经8小时辐照不变色。

5.1.7　 其他装饰
应符合QB/T 4623要求。
尺寸允差

尺寸偏差±3%，特殊产品按合同要求执行。

化学稳定性

5.1.8　 食品安全

与食物直接接触的日用工艺玻璃制品，应符合GB 4806.5中的规定。塑料配件应符合GB 4806.7中的规定。金属配件应符合GB 4806.9中的规定。其他配件应符合GB 4806.1中的规定。
5.1.9　 耐水性

不低于GB/T 6582-HGB4级，其中，管制瓶不低于GB/T 6582-HGB1级。注：由玻璃管为主体材料加工所得的玻璃瓶为管制瓶。
物理稳定性

5.1.10　 抗热震性

食品接触类冷饮容器承受50 ℃温差冲击不破裂。食品接触类热饮容器承受80 ℃温差冲击不破裂，其中，管制瓶容器承受120 ℃温差冲击不破裂。

5.1.11　 抗机械冲击性能

承受0.2 J机械冲击不破裂。

5.1.12　 内应力

双折射光程差≤180 nm/cm。

6　 试验方法

试验条件

除特殊规定外，试验应在下述条件下进行：

a) 环境温度及湿度：20℃ ± 5 ℃，相对湿度30%至75%。

b) 除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和GB/T 6682中规定的2级水。

外观质量

在非直射光线下平视目测，测量工具精度不小于0.1 ㎜，必要时辅以游标卡尺专用量具塞尺以及10倍刻度放大镜。若仍无法确定，可封存实样比较。

涂层附着力
用锐利的刀以与被测试样表面涂层约30°的方向在表面涂层上切割1 mm2的棋盘格100个(10 mm × 10 mm)，刀刃深达基坯，在其上贴上符合QB/T 2422要求的压敏胶粘带，然后以与试样表面成直角的方向快速揭下胶粘带，计算残留的棋盘格数。文字装饰涂层除外。
色差

按照GB/T 9761规定的方法目视比色。

颜色稳定性

采用40W紫外灯（波长253.7 nm），距离饰品表面20 cm处辐照。

尺寸允差

使用满足精度要求的适用工具测量(直尺、卷尺或游标卡尺)。

化学稳定性

6.1.1　 食品安全

按GB 4806.1、GB 4806.5、GB 4806.7和GB 4806.9的规定进行试验。
6.1.2　 耐水性

按GB/T 6582的规定进行试验。

物理稳定性

6.1.3　 抗热震性

按GB/T 6579的规定进行试验。

6.1.4　 抗机械冲击性能

日用工艺玻璃制品按GB/T 6552的规定进行试验，其中样品厚度为1.2±0.2mm。
6.1.5　 内应力

按GB/T 15726的规定进行试验。

7　 检验规则

检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验，采用每百单位不合格品数（计件法）表示。

出厂检验

7.1.1　 产品必须工厂质检部门按本标准的规定检测合格，附有合格证后方可出厂。
7.1.2　 产品出厂检验按GB/T 2828.1中规定的正常检査一次抽样方案进行，也可按供需双方合同或协 议进行验收。

7.1.3　 产品出厂验收的项目、检查水平（IL）、接受质量限（AQL）应符合表2的规定。
7.1.4　 逐批检验验收不合格时，可重新抽样进行检验。再次提交验收的产品若仍不符合要求，该批产品判为不合格。
表2　 产品出厂验收标准
	类别
	检查项目
	接收质量限（AQL)
	检查水平(IL)

	外观
	5.1
	4.0
	Ⅱ

	规格尺寸
	5.2
	2.5
	S-3

	理化性能
	5.4
	1.5
	S-2


型式检验

7.1.5　 型式检验项目为本标准要求的全部内容，所有项目每半年不少于一次，遇有下列情况之一时亦应进行型式检验：

a) 新品首批投产时；

b) 生产工艺方法，产品原料，结构变更可能影响产品性能时；

c) 停产6个月以上再恢复生产时；

d) 出厂检验结果同型式检验有较大差异时；

e) 国家质量监督部门提出型式检验要求时；
f) 有合同要求时。

7.1.6　 型式检验的样本应从规定周期内制造，并经过批检查合格的某个批或若干个批中抽取，抽取样本的方法要保证所得到的样本能代表本周期的实际技术水平。

7.1.7　 型式检验按GB/T 2828.1的规定执行。有合同要求时，可由合同双方协商确定。

7.1.8　 检验的各个项目中，如有一项不合格，则判该产品型式检验不合格。

8　 标志、包装、运输、贮存

标志
8.1.1　 应符合GB 4806.1规定的产品信息要求。

8.1.2　 产品销售包装上应有如下内容的标志：
a) 产品名称（冷水杯应注明）、商标；

b) 生产或经销企业名称、地址；

c) 规格、型号、数量；

d) 生产日期或产品批号；

e) 执行标准编号；

f) 包装内应附有产品检验合格证、产品使用说明（需要时提供）。

8.1.3　 产品运输包装上应有如下内容的标志：
a) 产品名称；

b) 生产或经销企业名称、地址；

c) 装箱数量；

d) 生产日期或产品批号；

e) 包装箱尺寸、体积、质量（净重、毛重）；

f) 易碎物品、向上、防雨等的标志图形应符合GB/T 191的规定。

包装
8.1.4　 产品包装釆用纸盒或其他适合的包装，产品之间用内卡分隔板或软性材料隔开。

8.1.5　 运输包装应有防碰撞、防震措施。采用瓦楞纸箱进行包装，瓦楞纸箱应符合GB/T 6543的规定。
运输

产品在运输过程中应轻装轻卸；箱盖向上、露出标志；避免受潮、剧烈震动、重压；防止与油、酸、碱类物质混运。

贮存

产品应贮存在干燥通风的室内，防止受潮，码放高度应符合相关规定。
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